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A gas filter consists esp. of a pad which is applied over the anal region and secured by a plaster. The pad 
has an aperture (7) to a ring-shaped gas filter (5) that is sandwiched between outer and inner foils. The 
gas filter discharges via an outlet. 
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(S) Filteranordnung 

@ Filteranordnung fur Stomaversorgungen, Insbesonde- 
re fiir ein- und zweiteilige Stomabeutel fur Kolo-, Ileo- und 
Urostomata mit einem Befestigungsmittel an dem kor- 
pernahen Folienstuck, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Formstuck (5) aus FHtermasse zwischen zwei Bautellen in- 
nerhalb der Anordnung von Befestigungsmittel und kor- 
pernahem Folienstuck (2) bis auf einen Gaszutritt (6) 
durch das korpernahe Folienstuck (2} und einen Gasaus- 
tritt (7) durch eines oder durch mehrere der Bauteile dicht 
eingeschlossen ist. 
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Filteranordnung 



[001] Die Erfindung betrilft eine Fitteranordnung fur Stomaversorgungen, insbesondere fQr ein- und zweitetlige 
Stomabeutel fQr Kob-, Ilea- und Urostomata mit Mtteh zur Befestigung am KOrper des Benutzers. 

[002] Fiir die Versorgung von Stomata sind ein- und zweiteilige Stomabeutel bekannt die im Wesentlichen aus 
zwei an ihren RSndem verbundenen FolienstDcken bestehen. in dem kdrpemahen FolienstQck befindet sich 
eine Offnung fQr das Stoma, um die bei einem einteiligen Stomabeutel eine Pflasteianordnung und bei einem 
zweiteiGgen Stomabeutel ein Befestigungsflansch oder ein Kupplungsring als Befestigungsmittel am Kdiper 
des Benutzers bneitflactiig angeschwei&t oder angeklebt ist Zur Ableitung von Damigasen sind die 
Stomabeutel zusatzHch mit mer Fitteranordnung ausgerustet, die meist an dem korperfemen FolienstUck 
vorgesehen ist, wie das audi die DE 689 14 499 T2 beschreibt Als nachteilig hat sk:h an dieser Anordnung 
erwiesen, dass wahrend des Herstelhingsprozesses beide FolienstOcke zu beaibeiten sind. Das stellt einen 
ertieblichen Mehraufwand dar. 

[003] Um diesem Nachteil abzuhelfen, ist man schon dazu (Ibergegangen, die Fitteranordnung in dem 
Kupplungsring von zwerteiligen Stomabeutein anzuordnen. Ein Beispiel einer derartigen Anordnung ist in der 
DE 689 04 950 T2 beschrieben. Der Kupplungsring besitzt eine Aufhahme flit einen austausclibarBn 
Fittereinsatz. Die abzuleitenden Darmgase gelangen durcti einen Gaszutrittin dem korpemahen FoBenstOck in 
den FiKerenisatz und (Iber einen Gasaustritt gereinigt ins Fneie. Eine solche Vorfcehrung hat einerseits den 
Nachteil, dass der Kupplungsring durrh diese Ma&nahme kompliziert und teuer wird, zum andem ISsst sich 
diese Anordnung nur fUr die in geringeren StUckzahlen veniwendeten zwerteiligen Stomabeutel anvvenden. Ein 
weitensr Nachteil beruht darin, dass die Funktionsdauer d^ meisten Filter von der Weglange der Gase durch 
das Fitter abhangig ist In dem Kupplungsring lasst sich aber nur ein verhaKnismafiig kleiner Filtereinsatz 
unterbringen, ohne dass der Benulzer durch die Gro&e des Kupplungsringes behindert wind. 

[004] Zur Obenflrindung dieser Nachteile fiegt der Erfindung die Au^abe zu Gmnde, eine Fitteranordnung 
vorzuschlagen, die auf der kflipemahen Seite des Stomabeutets angeordnet und sowohl fflr einteilige als auch 
fQr zweiteitige Stomabeutel anwendbar ist Eine weitere Au^abe der Erfindung b^ht darin, die 
Filteranordnung so zu gestalten, dass die Weglange der Gase durch das Filter und damit die Funktionsdauer 



des Fitters vergro&ert wind. Schliefilich stellt sich die Eriindung die Aufgabe, den Arbeitsaufiivand fur die 
Hersteilung von StDmat>euteln zu veningem. 

[005] ErfindungsgemaH' wird diese Aufgabe dadurch geldst dass be! Stoniaversorgungen, insbesondere bei 
ein- und zweitelGgen Stomabeuteln filr Kolo-, Ileo- und Urostomata mit einem Befestigungsmittel an dem 
korpemahen Folienstilck, ein FormstUck aus Filtermasse zwischen zwei Bauteilen innerhalb der Anordnung 
von BefestigungsmitlBl und korpemahem Foltenstuck bis auf einen Gaszutritt durch das korpemahe 
Folienstuck und einen Gasaustritt durch eines oder durch mehrere der Bauteile dk:ht eingeschbssen ist Dabei 
ist das Fonnstiick aus Fittennasse bevofzugt von der Klebschk;ht und der Trdgerschicht eines Pflasters eines 
einteiligen Stoniabeutels dicht eingeschk)ssen. In einer anderen ebenfalls bevorzugten AusfOhrung ist das 
FonnstGck aus Fitermasse von der Tnagerschicht des Pflasters und dem korpemahen FoBenstiick eines 
einteiligen Stomabeuteb dicht eingeschlossen. Bei einem zweiteiOgen Stomabeutel ist in vorteilhafler Weise 
das Fornistiick aus Filtermasse von einem Befestigungsflansch und dem korpemahen Foli^stlick dicht 
eingeschtossen. Bei einem zweiteiligen Stomab^tel besteht eine eben^lls vortBiihafte AusfDhmng darin, dass 
das FomistDck aus Fitennasse von einem Kupplungsring und dem kfirpemahen Folienstuck dfcht 
eingeschbssen ist In bevorzugter Weise erstreckt sich das Formstuck aus Fitennasse urn die fiir das Stoma 
vorgesehene Offnung, wobel zum Zwecke der Veriangorung der Weglange IQr die Damngase das FormstOck 
aus Fitemiasse einen nicht geschlossenen Kreis biMet an dessen ein^ Begrenzung sich der Gaszutritt und 
an dessen anderer Begrenzung sich der Gasaustritt befindet Das FormstOck aus Filtermasse selbst ist ein 
Abschnitt eines ebenen, mit «ner Fitersubstanz durchsetzten Textilgutes. Dabei ist es von Vorteil, wenn die 
Oberfidchen des Textilgutes schweiK- und/oder kleb^ig beschichtet sind. Das FormstQck aus Fitermasse ist 
zwischen den Bauteilen verschweiKt und/oder vetldebt und somit dteht eingeschk)ssen. 

[006] Die erfindungsgemS&e Losung birgt den Vorteil in sbh. dass sie sowohl (Qr einteilige als auch fur 
zweteifige Stomabeutel anwendbar ist Es ist weiterhin von Vorteil, dass fflr die ReaEsierung der 
erfindungsgemaBen Fiteranordnung auBer dem Formstuck aus Fitennasse selbst keine weteren Bauteile 
erfwderlich sind. Dartiber hinaus ist fOr diese Art von Fiteranordnung kein zusatzlicher Platz auf den Flachen 
des Stomabeuteb vorzusehen. An dem kfirperfemen FolienstOck sind keinerfei Montageart)eten 
durchzufUhrsn. Es kann wShrend des Herstellungsprozesses von der Vonatsrolle abgezogen und unmittelbar 
verschweiUt werden. An dem korpemahen FoSenstQck ist nur das sowieso erforderliche Befestigungsmittel zu 
montieren, jedoch sind keine weiteren Montageschritte auszufuhrsn. Zur Montage der erfindungsgemsaen 
FiHeranondnung sind somit auBer dem Einlegen des Formstuckes aus Filtermasse keine zusatzSchen 



Montageschritte auszufuhren. Alle Schritte des HerstBllungsverfahrens sind zur Herstellung de$ Stomabeutels 
sowiesoeilbrderlich. 

[007] Die Mer1(inald der Erfindung gehen au&er aus der Beschreibung der im folgenden dargelegten 
AusfDhrungsbeispiele auch aus den Anspriichen und den Zeichnungen hervor, fur die hier Schutz beansprucht 
wird. 

[008] Die Eifindung wird im folgenden anhand eines Ausfuhningsbeispiels unter Zuhilienahme der 
Zeichnungen nahereriaulert Es zeigen: 

Fig. 1 - die Ansicht eines einteiligen Stomabeutels mitdem kofpemahen FolienstQck und dem 
Befestigungsmitlel, 

Fig. 2 - einen Schnitt durch eine Fitteranordnung in einem Pflaster, 

Fig. 3 - einen Schnitt durch eine Variante der Fitteranordnung mit einem Pflaster und 

Fig. 4 - einen Schnitt dutch eine FlltBianordnung mit einem Kuplungsring. 

[009] Fig. 1 zeigt die Ansicht auf einen einteiligen Stomabeutel 1 mit seinem kSfpemahen Folienstilck 2, 
seinem Befesfigungsmittel in der Fonn eines an das korpemahe Folienstuck 2 etfigeschweiSten Pflasters 3 und 
der Offnung 4 fur das Stoma. Mit gestrichetten Linien ist ein FormstOck 5 aus FiKennasse dargesteDt, das sich 
innertialb der Anordnung der Bauteile von Befestigungsmittel in der Fonn des Pflasters 3 und kfirpemahem 
Folienstuck 2 befindet Ml einem Punkt ist der Gaszutritt 6 und mit einem gestichelten Kanal der Gasaustntt 7 
gekennzeichnet Eine Schnittlinie A - A deutet die Art an, in weteher Weise die folgenden Figuren geschnitten 
sind. Das Formstuck 5 aus Filtermasse kann eine beliebige Fonn autweisen. Es kann genade, gekrtlmmt 
gebogen, in Zick-Zack- oder Maanderfonm oder in weiterwi Fonnen ausgefiihrt sein. Vorteilhafterweise 
erstreckt es sich urn die Offnung 4 fOr das Stoma. Zum Zweck einer Veriangemng^ der Weglange fiir die 
Damfigase biWet das Formslflck 5 einen nicht geschbssenen Kreis urn die Oflhung 4, an dessen einer 
Begrenzung der Gaszutritt 6 und an dessen anderer Begrenzung der Gasaustntt 7 vorgesehen sind. Das 
FonnstOck 5 aus FIHennasse seibst ist vorteiihaftenAfeise ein durch Stanzen gewonnener Abschnitt oder 



Ausschnitt aus der Bahn eines ebenen und flSchigen Textjlgutes, wie ein entsprechend dickes Gewebe, 
Gewiilc, Pilz oder ein diesen Ausfilhmngen entsprechendes Textilgut Das Textilgut ist mrt einer Filtersubstanz 
wie AkMohle durdiselzt Dabei ist es fQr das DurchfQhren der Montageschritte von Vorteil, wenn das ebene 
Textilgut schweiK- oder kieb^hig beschichtet ist FOr das Verbinden der Bauteile der Anordnung des 
Befestigungsmittels und des korpemahen FolienstQcks 2 sind erfindungsgemafi keine anderen Verfahren 
vorgesehen wie bei der Herstellung eines Stonnabeutels 1 ohne die erfindungsgemSfie Filteranordnung, also 
im Wesenttichen ein fur die Folienbearbeitung ubiiches Schwei&verfahren, wie HF-Schwei&en oder 
UMraschallschweiBen oderaberauch Kiebeverfahren. 

[010] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Anordnung der Bauteile des Befestigungsmittels in der Form eines 
Pflasters 3 und dem korpemahen FoGenstQck 2. Das Pflaster 3 besteht aus einer Tragerschicht 8 und ^ner 
Klebschicht 9. Eine Obllcheniveise vorgesehene ^iSsbaren Abdeckschicht 10 ist der besseren Obersrcht 
wegen hier nicht dargestellt Das FormstOck 5 aus Fittermasse ist zwischen der Trager5chk:ht 8 und der 
Klebschicht 9 dicht eingeschtossen. Das Pflaster 3 ist mit seiner Tragerechfcht 8 an dem korpemahen 
FoliensluGk 2 des einteiligen Stomabeutels 1 dauerhaft befestigt beispielsweise durch Schwei&en. Dazu 
wurde das Formsilick 5 aus Flltermasse wShrend der Montage des Pflasters 3 zwischen die Tragerschicht 8 
und die Klebschicht 9 eingelegt und mit den Bautetlen des Pflasters 3 in einem Qblichen Prozess, 
beispielsweise Kalandrlereni unter Warme- und Druckeinfluss verschwei&t und/oder verklebt Dabei ist das 
FormstQck 5 aus Fittermasse derart bemessen, dass es zumindest mit einem Teil in die Befestigungsflache 
zwischen dem Pflaster 3 und dem kdrpemahen FoBenstOck 2 hineinragt Dadurch gelingt es, durch einen 
einfachen Stich mit einer Nadel wahrend der Befestigung des Pflasters 3 an dem kOrpemahen FoGenstiick 2 
den Gaszutritt 6 zu dem Formstuck 5 aus Filtermasse zu schaffen. Der kanalailige Gasaustiitt 7 ist in dieser 
Schnittdarstellung nicht dargestellt 

[Oil] Fig. 3 verdeutlicht in einer ahnlichen Schnittdarstellung die Anordnung des FormstUcks 5 aus 
Filtermasse an einer anderen Stelle der innerhab der Anordnung der Bauteile von Befestigungsmittel in Form 
des Pflasters 3 und des kdrpemahen FolienstQcks 2. Das Formsiiick 5 aus Filtennasse ist in diesem Beisptel 
zwischen der Tr&gerschicht 8 und dem kdrpemahen FoiienstQck 2 dicht eingeschtossen. Urn zu dieser 
Anordnung zu gelangen, wind das FomistOck 5 aus Fittemiasse wahrend der Montage des vorgefertigten 
Pflasters 3 an dem korpemahen Fofienstuck 2 eingefiigt Anschliefiend werden das Pflaster 3 mit seiner 
Tragerschicht 8 und das korpemahe Fofienstuck 2 miieinander verschwei&t und/oder verklebt Wie zuvor wird 
durch das Einwirfcen einer oder mehreiBr Nadeln der Gaszutritt 6 geschaffen. 

[012] Fig. 4 zeigt ein wetteres Beispiel fur die Anordnung des FormstQckes 5 aus Fittermasse innerhalb der 
Anordnung der Bauteile des Befestigungsmittels und des kfirpemahen FolienstQcks 2. Das Befestigungsmittel 



ist hier ein Kuppbngsring 11 eines zweiteiligen StomabeulBis 1. Das FormstUck 5 aus FiltBrmasse ist hier 
zwischen dem Kupplungsring 11 und dem kdrpemahen FolienstOck 2 dicht eingeschlossen. 
Zweckmal^igerweise ist. in der Aufiagefiache des Kupplungsringes 11 eine Ausnehmung fiir das Formstuck 5 
aus FiltBrmasse vorgesehen. Der Kupplungsring 1 1 wind zusammen mit dem Fomfistfick 5 aus FiKemfiasse wie 
ilbiich durch ein gangiges Schwei&verfahren an dem korpemahen FoGenstuck 2 befestigt Wahrend des 
SchweiKens durdidringt eine Nadel das korpenfiahe Foiensttick 2 und schafFt derart den Gaszutritt 6. Der in 
dieser Schnittdarstellung nicht gezeigte Gasaustritt 7 wird durch eine entsprechende Ausgestaltung der 
Schweil^elektrodm oder des Kupplungsringes 1 1 herbeigefQhrt 

[013] Das letzte Beispiel zeigt, dass es sich bei den zwei Bauteilen innotialb der Anordnung von 
Befesligungsmittel und korpemahem FoienstUck 5 keineswegs nur urn fichige Bautetle wie FoTien oder 
Schichlen handein muss. Ein sotehes Bautsil kann auch ein beliebig andetes Formteil dieser Anordnung sein. 
[014] Anstelle des Kupplungsringes 11 kann bei einem zweiteiligen Stomabeutel 1 auch ein einfacher 
Befestigungsflansch vorgesehen sein, an den eine entsprechende Pflasteranordnung kisbar angeklebt wird. 
Eine solche Art des zweiteiligen Stomabeutels ist auch unter dem Begriff ,Quasi-Zweiteiler' bdcannt gewonJ^. 
In ^ner der Erfindung gemal^n Weise wind auch in diesem Fall das Fomistuck 5 aus Filtennasse zwischen 
dem Befestigung^nsch und dem kdrpemahen Fotiensluck 2 durch Schweifien und/oder Verfcleben dicht 
eingeschh)88en. 

[015] Die erfindungsgemaKe Lehre verdeutfcht dass fiir die Realisierung der Filteranortlnung aufier dem 
Fomistflck 5 aus Fittemiasse selbst keine weiteren Bauteile eribrderflch sind. DarQber hinaus ist fQr die 
erfindungsgema&e Filteranordnung auch kein zusStzGcher Platz auf den FlSchen des Stomabeutels 1 
vorzusehen. Schiie&lich ist zu ericennen, dass zur Mcuitage der eifindungsgema&en Filteranordnung auKer 
dem Einlegen des Formstilckes 5 aus Fittarmasse auch keine weiteren, zus^Schen Montageschritte 
auszufiihren sind. Alle Schritta des HerBtellungsveriiBhnBns sind somit zur Hersteilung des Stomabeutels 1 
sowiesoertbiderlich. 
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Verzdchnls der verwendeten Bezugszelchen 



1 Stomabeufel 

2 korpemahes FolienstQck 

3 Pflaster 

4 Offhung 

5 FormstQck aus Fiitermasse 

6 Gaszutritt 

7 Gasaustritt 

8 Tragerschicht 

9 Klebschicht 

10 Abdeckschicht 

11 Kupplungsring 
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Ansprflche: 



1. Fitteranordnung fdr Stomaversorgungen, insbesondere fUr ein- und zweiteilige Stomabeutel fOr Kolo-, 
Ileo- und Urostomata mit einem BefestigungsmittBl an dem koipemahen Folienstuck, dadurch 
gekennzeichnet dass ein Formstuck (5) aus Fittermasse zwischen zwei Bauteilen innertialb der 
Anordnung von Befestigungsmittel und korpemahem FoienstQck (2) bis auf einen Gaszutritt (6) durch 
das kdrpemahe FoienstQck (2) und einen Gasaustritt (7) durch eines Oder durch mehrere der Bauteile 
dichteingeschbssen ist 

2. Filteranondnung nach Anspmch 1 , dadurch gekennzeichn^ dass das FonnstOck (5) aus Fittermasse 
von einer Trdgerschicht (9) und einer Klebschfcht (10) eines Pflasters (3) des einteiligen Stomabeutels 
(1) dichteingeschbssen ist 

3. FiKaranordnung nach Anspmch 1 , dadurch gekennzdchnet, dass das FomistQck (5) aus Fittermasse 
von der Tragerschicht (9) des Pflasters (3) und dem kfirpemahen FolienstQck (2) des einteiligen 
Stomabeutels (1) dicht eingeschbssen ist 

4. Filteranondnung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichn^ dass das Formstuck (5) aus FiRermasse 
von einem Befestigungsflansch und dem kdrpemahen FoienstQck (2) des zweiteiligen Stomabeutels 
(1 ) dicht eingeschbssen ist 

5. Fitteranordnung nach Anspmch 1 , dadurch gekennzdchnet, dass das FormstOck (5) aus Fittermasse 
von einem Kupplungsring (11) und dem kdrpemahen FolienstQck (2) des zweiteiligen Stomabeutels (1) 
dicht eingeschbssen ist 

6. Filteranondnung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden Ansprtidie, dadurch 
gekennzeichnet dass sich das FormstQck (5) aus Fittermasse urn die fur das Stoma vorgesehene 
0ffnung(4)erstr8ckt 



7. Fitteranordnung nach einem Oder mehrenen der vorhergehenden AnspKiche, dadurch 
gekennzeichnet dass das Formstfick (5) aus Fittermasse einen nicht geschbssenen Kreis um die fQr 
das Stoma vorgesehene Offhung (4) bildet an dessen einer Begrenzung sich der Gaszutritt (6) und an 
dessen anderer Begrenzung sich der Gasaustritt (7) befindet 

8. Fitteranordnung nach einem Oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet dass das FormstQck (5) aus FIKermasse ein Abschnitt eines ebenen, mit einer 
Filtersubstanz durchsetzten TexUlgutBS isL 

9. Fitteranordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprtlche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Obeifl^chen des Textilgutes schweiO- und/oder kleblsttiig beschichtet sind. 

10. Fitteranordnung nach einem oder mehreren der vorherg^enden Ansprtlche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das FormstQck (5) aus FiHerniasse zwischen den Bauteilen veischweilit 
und/oder verklebtisL 
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Fig. 1 
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